Policia Nacional
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En relacién a la solicifud de Cotizacion en Linea 2025-0-18-01-08-CL-062100, para

procedimiento especial de adquisicién de emergencia para el suministro de faena

completos (camisa y pantalon) y botas para las unidades de la Policia Nacional a nivel

nacional, la cotizacioén presentada por Max Gear, Inc. para los renglones Uniformes

de policia, Botas de hombre ha sido seleccionada y se procedera a solicitar al

proponente seleccionado los documentos requeridos para continuar con el proceso

de contratacion.

Proponente N°1

NO

ESPECIFICACIONES TECNICAS

Max Gear, Inc.

UNIFORME DE FAENA COLOR AZUL OSCURO PARA
LA POLICIA NACIONAL

Ofertd

B/. 6,992,046.49

CAMISA DE FAENA

1. TELA:

= Composicion de la Tela :65% Polyester y 35% Algoddn

o Debe ser anti-desgarro.

e Color de la tela (Patrén de Impresion). Azul oscuro
Pantone 193921 o equivalente.

2. ESPECIFICACIONES GENERALES DE DISENO:

» Resistente a la decoloracion, encogimiento y arrugas.

e Costuras reforzadas para mayor durabilidad.

¢ Largo extendido para llevar por dentro del pantalon.

 Espalda con fuelle de la misma tela que facilitan el rango
de movimiento. (la espalda a la altura de los ocmoplatos)

e Dos bolsillos superiores en los brazos con parches de
cinta adherente para insignias.

e Bolsillo de tres canales para boligrafos en la manga
izquierda.

e Abertura externa para colocar coderas.

+ Pufios con cierre ajustable mediante cinta adherente.

» Dos bolsillos inclinados en el pecho con cierre de cinia
adherente.

» Cierre frontal cubierto con cremallera de doble via.

Cumple
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Cuello estilo mandarin, se puede usar hacia arriba o
abajo.
. CIERRE FRONTAL:

e Cremallera plastica de separacion total, doble cursor,

tamarfio 5.

El cierre debe ser suave sin necesidad de reajustes.

Los tiradores deben tener al menos 5 milimetros x 7
milimetros.

Las cintas adherentes deben tener 1 pulgada de ancho
por 2 pulgadas de largo, cosidas con patrén cajon tipo X.
No se permiten bordes abiertos o deshilachados.

4. CUELLO:

Cuello alto estilo mandarin con cierre de cinta adherente.
El lado izquierdo bajo el cuello: 1% pulgadas x 1%
pulgadas (cinta adherente).
La solapa del cuello izquierdo y la parte superior del
cuello: 1% pulgadas x 3 pulgadas.
El lado derecho bajo el cuello: 1% pulgadas x 3 pulgadas.
El cuello debe estar reforzado con entretela fusible.
. DISENO DE BOLSILLOS:
Pecho: 2 bolsillos inclinados con solapa fusionada,
apertura de 6% pulgadas, cierre con cinta adherente de
5/8 pulgadas x 6% pulgadas.
Mangas: Bolsillos con fuelle con orificios de drenaje.
Apertura: 4% pulgadas.
Cinta adherente en el frente: 4 pulgadas x 6 pulgadas.
Dos tiras de cinta adherente debajo de la solapa.
Manga izquierda: Bolsillo de 3 canales para boligrafos, 3
pulgadas x 5% puigadas, dobladillo de % pulgadas.
. CODERAS:
Parche exterior en el codo con abertura para espuma.
Abertura de drenaje: 1 pulgada.
Cierre superior con cinta adherente de 5/8 pulgadas x 6%
pulgadas.
. DISENO DE ESPALDAY MANGAS:
Espalda con fuelles en los hombros para mayor
movilidad.
Mangas en dos piezas para facilidad de movimiento.
La chaqueta es 2 pulgadas mas larga para llevar por
dentro del pantalén.
Dobladillo: % pulgadas a 5/8 pulgadas, doble vuelta y
acabado limpio.
. COSTURAS:
Costuras internas planas, sin salientes.
10-14 puntadas por pulgada.
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» Costuras de seguridad en hombros y sisas: 9 puntadas
por pulgada.

« Ojales cosidos: minimo 16 puntadas, apertura de 3/16
pulgadas a % pulgadas.

» Todas las solapas de bolsillos deben estar remalladas
antes de ser fijadas.

¢ Reforzado en puntos de tension.

9. ETIQUETADO:

+ Debe tener etiqueta de talla, composicién, instrucciones
de cuidado y pais de origen. Ubicacion: parte central
trasera, cosida debajo de la pretina.

e Como medida de seguridad, debera contar con una
etiqueta tejida en la parte de adentro en el cuello con el
logo de la Policia Nacional y el escrito “Policia Nacional
de Panama / Esta prenda es propiedad del Estado
Panamefio”; con un tamafo entre % a 1 pulgada de ancho
y de 3 % a 3 % pulgadas de largo.

s Ademds, en la parte alta de la espalda la palabra
POLICIA, tipo de letra Arial, de 10 % pulgadas de largo
por 2 % pulgada de alto en color gris reflectante con la
técnica transferencia de calor.

10. TALLAS:

» Disponibilidad de tallas desde XS a 3XL.

PANTALON DE FAENA
1. TELA:

e Composicidn de [a Tela: 65% Polyester; 35% Algodon.

» Anti-desgarro.

e Color de la tela (Patrén de Impresion). Azul oscuro
Pantone 193921 o equivalente.

» Resistente a la decoloracion, al encogimiento y a las
arrugas.

2. ESPECIFICACIONES GENERALES DE DISENO:

» Costuras interiores, exteriores y traseras reforzadas.

¢ Dos bolsillos traseros con solapas y botones.

e Diseno de 8 bolsillos.

e Pasadores de cinturéon extragrandes disefiados para
cinturén de servicio de nylon.

e Cintura con corddn para un ajuste rapido y seguro.

¢ Cintura con banda antideslizante que mantiene la camisa
dentro del pantaldn

¢ Asiento y rodillas reforzadas con aberturas externas para
insertar rodilleras

¢ Bragueta con cremallera y cierre de doble broche

o Dos bolsillos de carga inclinados en los muslos con cierre
de cinta adherente

Cumple
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¢ Dos bolsillos de carga en la parte inferior de las piernas
con cierre de cinta adherente

e Cierres de pierna duraderos con corddn

3. DISENO DE BOLSILLOS:

e Bolsillos traseros: izquierdo y derecho con ribete simple,

solapa protectora y dos botones ocultos. Apertura minima: 5
3/4 pulgadas; profundidad: 7 1/4 pulgadas. El ribete debe
tener al menos % de pulgada.

o Ojales tipo ojo con acabado de barra y refuerzo interno.

¢ Botones de acabado mate, 4 orificios.

+ Bolsillos frontales inclinados: apertura minima de 6
pulgadas, profundidad de 10 pulgadas. Bolsillo para
monedas en el interior del bolsillo derecho: 4% x 3%
pulgadas.

« Bolsillos tipo fuelle (cargo): uno en cada pierna, con 3
pliegues y orificios de drenaje.

o Ubicados en la parte trasera de cada pierna, con corddn
elastico y tope insertado a través del ojal superior.

o El tope debe tener botén de presidon minimo de 2
pulgadas x % pulgadas eliptico o redondo, facil de usar
con guantes

o El resorte interno del botén de presidn debe ser de metal
(los de plastico se rechazan).

o Extremos del cordén deben estar cortados con calor para
evitar deshilachado.

¢ Bolsillos y solapas se cierran con cinta adherente:

» 2 piezas de lado suave de 1% pulgadas x 2 pulgadas.

» 2 piezas de lado rugoso de 1 pulgada x 1 puigada.

« Bolsillos inferiores: apertura de 4 pulgadas de ancho y 6
pulgadas de profundidad.

o Cierre con 2 piezas de cinta adherente en el borde del
bolsillo y una pieza de 4 pulgadas en la solapa.

o Qjal cosido en la parte inferior del fuelle.

o Solapas de bolsillo (cargo e inferiores) colocadas a 2
pulgadas del borde superior doblado del bolsillo.

o Todas las solapas deben estar fusionadas.

4. REFUERZO DE RODILLAS:

o Refuerzo externo en cada pierna, con apertura en la parte
inferior minima de 6 pulgadas (entre puntadas de
refuerzo) para inserfar espuma.

» Cierre con cinta adherente en la parte inferior.

» Costuras para el canal de la almohadilla de al menos 6
pulgadas de ancho.

5. DISENO DE LA CINTURA:

» Banda de cintura tipo Jacquard de 2 pulgadas de ancho,
con 3 filas de cinta antideslizante de neopreno.
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s Cordén ajustable de nylon, tejido tipo canasta, insertado
a través de ojal vertical de % pulgada y ojete cosido de %
pulgada.

o Extremos anudados y cortados con calor para evitar
deshilachado.

+ Cierre:

o 2 broches de resorte, acabado negro oxidado.

o Cremallera con dientes y tirador de latén, tope inferior de
latén.

o Costura 2 pulgadas del borde de la bragueta.

o Costura al borde del volante superior a 1/16 pulgada a 1/8
pulgada.

+ Pasadores para cinturdn:

o Doble grosor de tela, unidos en el reverso con costura
invisible.

o Los pasadores laterales y frontales deben medir 3
pulgadas x 1.75 pulgadas.

6. BASTILLA DE LA PIERNA:

« Dobladillo inferior con cintas frontales para amarre.

+ Cordones de nailon de 3/8 pulgadas, 32 pulgadas de
largo, con extremos anudados.

e Ojales de salida cosidos.

e Dobiladillo inferior: % de pulgada de ancho.

7. COSTURAS:

¢ Hilo: niicleo de poliéster recubierto de algodén, tamafio
comercial N.° 50.

« Asiento reforzado con doble aguja.

» Todas las costuras: 10-12 puntadas por pulgada.

e Costuras interiores, exteriores y traseras con costura
doble.

8. ETIQUETADO:

« Debe tener etiqueta de talla, composicion, instrucciones
de cuidado y pais de origen. Ubicacidén: parte central
trasera, cosida debajo de la pretina.

» Como medida de seguridad, debera contar con una
etiqueta tejida en la parte de adentro en el cuello con el
fogo de la Policia Nacional y el escrito “Policia Nacional
de Panama / Esta prenda es propiedad del Estado
Panamefio”; con un tamafio entre % a 1 pulgada de ancho
y de 3 ¥z a 3 % pulgadas de largo.

5. TALLAS:
« Disponibilidad de tallas desde 26 a 42.

BOTAS TACTICAS

C

CARACTERISTICAS TECNICAS DE INSPECCION VISIBLE:

Cumple
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1. De color negro en su totalidad.

2. Altura de cafia: 5 % a 6 pulgadas, medido desde el borde
superior de la suela hasta el extremo superior de la cafa
en la regién del taldn (parte posterior), con la bota en
posicion vertical.

3. Cuero de grano completo, de alta calidad, grosor entre 1,6
— 1,8 mm aproximadamente. Tejidos superiores resistente
en cuarto, lengleta y cuello.

4. Recubrimiento de un cuartc de PVC N-P de
aproximadamente 1,4 mm.

5. La bota debe tener una puntera de cuero de grano

completo. Facil de mantener, requiere solo lavado simple

y aplicacion de betiin para conservar su rendimiento.

. Con cuello acolchado para mayor comodidad.

. No debe tener cierre de cremallera lateral interna.

8. Construccion Strobel para mayor ligereza, comodidad y
flexibilidad.

9. La lenglieta debe tener un refuerzo para evitar que entre
suciedad en la bota. Debe incluir un lazo para evitar que
se deslice de lado a lado.

0. Forro: Tejido tratamiento antibacteriano para control de
olores, adecuado para uso prolongado, Cuello y lengieta
acolchados con espuma laminada. Malla que absorba la
humedad, lamina con espuma de aproximadamente 4
mm.

11. La bota debe tener una construccién hibrida:

a) Puntera: Fabricada de cuero de grano completo que
permita pulir y embetunar, cubriendo la parte inferior
de la bota (desde la mitad del pie hasta la punta).
Proteccién de la puntera con una insercion
termoplastico de al menos 1.25 milimetros, para
garantizar que la resistencia de la forma de Ia bota
sea suficiente para protegerla zona de los dedos.

b} Proteccion del taldn con una insercidn termoplastica
de aproximadamente 1.6 milimetros.

c) Forro que absorba la humedad con tratamiento
antimicrobiano.

12. Contrafuerte del talén: fabricade en material
termoplastico ligero aproximadamente 1,6 mm, para
asegurar gue el talon se mantenga en su sitio.

13. En la parte superior, cada bota debera incorporar tres
(3) pares de ojetes de pasador de velocidad para
cordones, fabricados en polimero de alta resistencia,
disefiados para soportar tensidén continua por amarrado
repetido. Ademas, tendra entre seis (6) y ocho (8)
ojetes para cordones de alta durabilidad. QOjales de

-~
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polimerc deben estar fabricados de poliamida,
duradero para cordones rapidos.

14. Hilo de poliamida adherido, resistente a solventes y de
alta durabilidad.

15. En la zona superior posterior, cada bota incluira orificios
de ventilacién para garantizar flujo de aire sin
comprometer fa estructura.

16. Cordones: deben estar fabricados con poliéster tejido,
con un didmetro de 4.5 a 5.5 milimetros, de forma
redonda, con mayor resistencia y durabilidad.

17. Plantila interior; Plantilla removible, transpirable,
comoda.

18. Cada bota incorpora una (1) cinta trasera de 1% a 2
pulgadas de ancho, ubicada en la parte posterior de la
cafia. Esta cinta estara fabricada en nylon de alta
resistencia con costuras reforzadas, disefiada para
facilitar el calce y descalce rapido.

19. Cada bota debe incorporar proteccion interna en
puntera y talén mediante inserto termoplastico
moldeado, que mantenga la ergonomia sin afiadir peso
significativo.

20. Plantilla interior con soporte y amortiguacion.

21. Plantilla extraible de EVA con ajuste personalizado y
almohadilla amortiguadora de alto rendimiento.

22. Horma anatémica con forma adecuada para el pie.

CARACTERISTICAS TECNICAS DE INSPECCION NO
VISIBLE (REQUIEREN CERTIFICACION}
23. Contrafuerte: El contrafuerte de nailon debe estar adherido

a la entresuela y ajustarse a la forma de la horma.

24. Entresuela de EVA (Etilenoc-vinil-acetato) Phylon moldeada
amedida con dos densidades: densidad 1 para comodidad
y ligereza, densidad 2 con mayor capacidad de rebote.

25. Placa antiperforante de aproximadamente 4.0 mm para
soporte lateral y estabilidad torsional, conforme con las
normas EN 1SO 20345:2011 y EN 12568:2010. Proteccion
anti-perforacion que cubra toda la planta del pie.

26. Suela exterior de goma gue no deje marcas, que cumpla
con la prueba ASTM F2913-19 de resistencia al
deslizamiento y a la abrasion. La suela debe estar cosida
a la parte superior en puntera y talén para mejorar la
durabilidad.

Cumple

OTRAS CARACTERISTICAS Cumple
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27. Disponible en tallas US#4-12,13,14,15 en ancho
normal, y en tallas US#7-12,13,14,15 en ancho
amplio.

OBSERVACIONES

Ficha Técnica: Entregar ficha técnica de todos los
productos ofertados el mismo debe estar firmado por

representante legal. Cumple

Requisito técnico Uniformes: Ensayo de laboratorio
textil, con fecha de emisién y el nombre del laboratorio que
realizd las pruebas.

El oferente debera presentar un informe de Ensayo de
Laboratorio Textil emitido por un laboratorio reconocido,
que certifigue que el tejido propuesto cumple con los
estandares internacionales aplicables a materiales de
confeccién tactica o de uso institucional.

El informe debera incluir como minimo los siguientes
ensayos realizados conforme a Normas ASTM y AATCC:
0 Determinacion de peso y ancho del tejido

0 Encogimiento después del lavado Cumple
o Resistencia a la traccién y al desgarro

o} Solidez del color al lavado, al frote, alaluz y al

0 Formacion de motas
0 Contenido del formaldehido
o) Valor de pH

Este certificado debe estar emitido dentro de los doce (12)
meses previos a la fecha de presentacion de la oferta.

En caso de que la empresa proponente resulte adjudicada,
debera presentar este documento debidamente notariado,
dentro del plazo que la entidad contratante establezca para
la formalizacién del contrato.

Informe de Ensayo de Resistencia al Deslizamiento de
las botas: El oferente debera presentar un Informe de
ensayo de Resistencia al Deslizamiento del Calzado de
Seguridad, emitido por un laboratorio acreditado o
reconocido internacionalmente (por ejemplo, Intertek, SGS,
TUV, Bureau Veritas, o equivalente), que certifique el
cumplimiento de la norma ASTM F2913-19 o una norma
equivalente vigente.

El ensayo debera haberse realizado sobre el mismo
modelo y tipo de calzado ofertado, e incluir los siguientes
elementos minimos:

o Identificacion del fabricante y modelo del calzado
ensayado.

0 Norma de ensayo utilizada (ASTM F2913-19 o
equivalente).

0 Tipo de superficie y condiciones del ensayo (secay
himeda).
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0 Valores obtenidos de coeficiente de friccion en
condiciones secas y himedas.

0 Resultado final del ensayo (*Pass” o equivalente).
0 Fecha de emisién del informe, nimero de reporte,

firma y sello del laboratorio emisor.

El documento debera demostrar que el calzade cumple con
los valores minimos de friccion establecidos por la norma
correspondiente, garantizando un adecuado desempefio
antideslizante en superficies secas y humedas.

En caso de que [a empresa proponente resulte adjudicada,
debera presentar este documento debidamente notariado,
dentro del plazo que la entidad contratante establezca para
la formalizacién del contrato

Informe de Ensayo del Material EVA de las Botas

Fl oferente debera presentar un informe de Ensayo de
Laboratorio del material EVA (Etileno-Vinil-Acetato)
utilizado en la entresuela del calzado, emitido por un
laboratorio acreditado o reconocido internacionalmente.

Se aceptaran ensayos realizados por laboratorios internos
del fabricante si cuentan con acreditacion vigente otorgada
por una entidad internacional, como SATRA (Reino Unido)
0 equivalente.

El informe debera incluir los resultados de los siguientes
ensayos fisico-mecanicos conforme a normas ASTM y/o
SATRA:

o Dureza.

Densidad.

Resiliencia

Compresidn.

Encogimiento.

Resistencia al desgarro

Elongacién.

Q Resistencia a la traccién.

En caso de que la empresa proponente resulte adjudicada,
debera presentar este documento debidamente notariado,
dentro del plazo que la entidad contratante establezca para
la formalizacién del contrato

O 00000

Cumple

Informe de Ensayo de la Suela Exterior de las botas
El oferente debera presentar un Informe de Ensayo de
Laboratorio del material de la suela exterior, del calzado
ofertado, emitido por un laboratorio acreditado o
reconocido internacionalmente (SATRA, Intertek, SGS, o
equivalente).

El informe debera demostrar el cumplimiento de las
normas ASTM, DIN y/o SATRA, e incluir los siguientes
ensayos como minimo:

0 Resistencia a la traccién.
o} Resistencia al desgarro.
0 Densidad.

0 Elongacién.

Cumple
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0 Dureza.

0 Abrasion

0 Resistencia al agrietamiento

o} Resistencia al aceite

0 Resistencia al deslizamiento en condiciones secas
y humedas.

En caso de que la empresa proponente resulte adjudicada,
debera presentar este documento debidamente notariado,
dentro del plazo que la entidad contratante establezca para
la formalizacién del contraio.

Certificacion de Sistema de Gestion de la Calidad ~ 1SO
9001:2015

Tanto el fabricante de uniformes como el fabricante de
botas deberan contar con certificacion vigente bajo la
norma 1SO 8001:2015, emitida por un organismo
certificador acreditado, gue respalde la implementacion y
mantenimiento de un sistema de gestion de la calidad
aplicable al disefio, desarrollo, corte, confeccion y
manufactura de prendas, equipos o calzado de uso militar

0 comercial. Cumple
El certificado debera indicar:

o} Alcance del sistema de gestién.

o} Fecha de emisién y vencimiento.

0 Ndmero de registro.

0 Nombre del organismo certificador.

En caso de que la empresa proponente resulfe adjudicada,
debera presentar este documento debidamente notariado,
dentro del plazo que la entidad contfratante establezca para
la formalizacion del contrato

Carta de Distribuidor Autorizado

El oferente deberé presentar una carta de distribuidor
autorizado, emitida por el titular de la marca o su
representante oficial, en la que se certifique que la
empresa proponente se encuentra autorizada para
distribuir, comercializar y ofrecer los productos de dicha
marca dentro de la Republica de Panama.

La carta debera:

o Emitirse en papel membretado del titular de la
marca o representante autorizado (por ejemplo, el
licenciatario o distribuidor maestro).

o Especificar el nombre de la marca y, cuando
corresponda, la empresa fabricante o casa productora que
elabora los productos bajo licencia del titular de la marca.
o Estar firmada por un representante debidamente
autorizado, incluyendo nombre, cargo, firma y datos de
contacto.

En caso de que la empresa proponente resulte adjudicada,
y el documento haya sido emitido en el extranjero, debera
presentar la certificacion de garantia debidamente
notariada y apostillada, dentro del plazo que la entidad
contratante establezca para la formalizacién del contrato.

Cumple

Certificacion de Garantia de la Casa Productora
Todo proponente debera presentar una nota emitida por la Cumple
casa productora o fabricante del producto ofertado,

.-
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debidamente firmada, en la cual se certifique que los
uniformes y botas ofertados contaran con una garantia
minima de doce (12) meses por defectos de fabricacion.
l.a certificacion debera:

o} Estar redactada en papel membretado del
fabricante o casa productora.
o} Especificar el alcance de la garantia, indicando gue

cubre defectos de materiales, confecciéon o manufactura.
En caso de que la empresa proponente resulte adjudicada,
y el documento haya sido emitido en el exiranjero, debera
presentar la certificacién de garantia debidamente
notariada y apostillada, dentro del plazo que la entidad
contratante establezca para la formalizacién del contrato.

Panama, 21 de octubre de 2025.
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Mayor 11167 Nigomedes Fernandez
Subdirector Nacional de Servicios Generales
Policia Nacional
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